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Extra Strong

Extra erés ragaszto

Araldite Extra Strong (AW 106/HW 953U)
Kétkomponensii epoxy ragaszto

Fobb jellemzok:

Nagy tépd és nyir6 eré

Er6s és rugalmas

Kivalé ellen allas a dinamikus terhelésnek
Ragasztja a legtdbb altaldnosan hasznalt anyagot

Termék meghatarozas:

Az Araldite Extra Strong kétkomponensi, tébbcéll, szobahémérsékleten kétd, nagy viszkozitasu,
nagy ereji és nagy keménységl ragaszto.

Alkalmas szamos tipusu fém, keramia, Gveg, gumi, merev mianyagok, és a legtdbb altalanosan
hasznalt anyag ragasztasara. Kivalo ragasztd barkacs és ipari célokra egyarant.

A termék altalanos adatai

Tulajdonsag Extra Strong/A Extra Strong/B Extra Strong

(Keverve)
Szin homalyos Halvany sarga Halvany sarga
Fajsuly kb: 1,15 kb. 0,95 Kb 1,05
Viszkozitas (25°C-on) 30-50 20-35 kb. 30-45
Elettartam (100gm 25°C-on) - - 100 perc
Min&ségét megbrzi (2gm, 25°C-on) |3 év 3 év -

Felhasznalas
Elékezelés

A ragasztott fellltek tartdssadga és ereje, a ragasztandd fellletek el6kezelésének flggvénye.
Lehet8ség szerint ragasztandé felliletet tisztitsuk meg er6sen zsirtalanitdé anyaggal dgymint
aceton, trikléretilén, vagy egyéb zsirtalanité folyadékkal, eltavolitand6 az olaj, zsir és por
maradvanyokat. Alkohol, benzin, vagy festékhigitok nem hasznalhatéak. A leheté leger6sebb
kotés érdekében csiszolja meg a fellleteket, vagy kémiailag marassa a mar tisztitott fellileteket.
Csiszolas esetén egy masodik tisztitasa javasolt a fellletnek.

Keverési arany Részaranyok sulyra Részaranyok mennyiségre

Araldite Extra Strong/A 100 100

Araldite Extra Strong/B 80 100

A gyanta és az edz6 addig keverend®, amig egy homogén, egyenletes keverék jon létre.
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SOUDAL Technika Adatap

Extra Strong

Extra erés ragaszto

A gyanta és az edz6 kaphato a kever6t is magaba foglalé kartusban, mely egy hasznalatra kész
ragasztoként alkalmazhaté a Huntsman Advanced Materials eszk6zének segitségével.

A ragaszté alkalmazasa

A gyanta/edz6 keverékét spatulaval hordjuk fel az elékezelt szaraz fellletre. A 0,05-0,10 mm
vastag réteg biztositja a legnagyobb szakitészilardsagot a ragasztasnak. A ragasztott részeket
azonnal illesszlk dssze és kezdjik préselni. Egy egyenletes erejii préselés optimalis szilardsagot
biztosit.

Mechanikus alkalmazas

Specialista cégek kifejlesztettek a mérd, keverd, és kendgépeket, melyek nagy mennyiségi
felhasznalast teszik lehetévé.

Munkaeszk6z6k gondozasa

Minden szerszamot meg kell tisztitani meleg vizzel és szappannal, miel6tt a ragaszté kikét. A
kik6tott ragaszté eltavolitasa bonyolult és idSigényes folyamat. Amennyiben acetont vagy mas
oldészert hasznal a tisztitashoz, tegye meg a sziikséges évintézkedéseket, valamint kerilje a bér
és szem kontaktust.

Minimalis szilardsag id6tablazata

Hémérséklet °C 10 15 23 40 60 100
Szilardsag Ora 24 12 7 2 - -
kialakulasanak ideje

LSS* > IN/mm2 Perc |- - - - 30 6
Szilardsag Ora |36 18 10 3 - -
kialakulasanak ideje

LSS* > 10N/mm2 Perc |- - - - 45 7

LSS= nyirasi szilardsag

Altalanos kotési tulajdonsagok

Amennyiben masképp nincs feltlintetve a megadott abrak eredményeill aluminium fellletre
ragasztott 170 X 25 X 1,5 mm mintak szolgaltak. A ragasztasi terllet minden esetben 12,5 X
25mm. Az értékeket hagyomanyos tesztelési modszerekkel hataroztuk meg. Kizarélag technikai
informacioként szolgalnak, nem tartalmaznak termékspecifikaciot.

Atlagos nyirasi szilardsag, altalanos fém-fém ragasztasok esetén

Kotési idd: 16 6ra 40°C-on, tesztelve 23°C-on
El6kezelés: Homokfljas
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Extra Strong

Extra erés ragaszto

Aluminium |

Acél 37/11 |

Rozsdamentes acél V4A ]
Galvanizalt acél |
Réz |

Bronz |

N/mm2 0 5 10 15 20 25 30

Atlagos nyirasi szilardsag, altalanos miianyag-m{ianyag ragasztasok esetén (ISO 4587)

Koétési idd: 16 6ra 40°C-on
El6kezelés: enyhe csiszolas és alkoholos tisztitas

SMC I

ABS I

PVC |

Polikarbonat

Poliamid(nylon6) I

N/mm2 g 1 2 3 4 5 6 7

Nyirasi szilardsag kiilonb6z6 hémérsékleteken (ISO 4587)(atlagértékek)

Kétési id6: (a) 7 6ra 23°C-on; (b) 24 6ra 23°C-on + 30 perc 80°C-on
Lebegbgoérgos teszt (ISO 4578) Kotési idé 16 6ra/40°C, 5N/mm

Uvegatmeneti hémérséklet Kotési idé 16 6ra/40°C, kb: 45°C

Elektrolizises korrozio (DIN 53489) Kotési idé 16 6ra/40°C vagy 20 perc 100°C-on

Teszt: 4 nap egy kondicionalo tartalyban 40/92 klimatikus viszonyban, DIN 50015 szerint
Erték a megéllapitott standard szerint: A-A/B 1,5
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Extra Strong

Extra erés ragaszto

Minimum dielektromos er6é 50Hz, 24°C (VSM 77170)

Keverési arany Pillanatnyi érték 1-perces érték

100:80 pbw 25-27 kV/mm 22-24 kV/mm

Vizatereszté képesség (NF 41001) (38°C, 90%rp)
Koétési id6: 5 nap 23°C-on
1 mm vastag filmrétegen tesztelve: 16g/m2/246ra

Vizelnyelési képesség (ISO 62-80)

24 6ra 23°C-on 0,8%

30 perc 100°C-on 1,3%

Hoévezetés (1ISO 8894/90) Kotési id6: 20 perc 100°C-on
Teszt: 23°C-on: 0,22W/mK

Nyirasi modulus (DIN 53445) Kétési id6: 16 6ra 40°C-on
-50°C - 1,5 GPa

0°C - 1,5 Gpa

50°C - 0,5 Gpa

100°C - 7 MPa

Hajlitoszilardsag (ISO 178) Kotési id6 16 6ra/40°C, 23°C-on tesztelve
Rugalmassagi eré: 60,4 Mpa
Rugalmasséagi modulus: 1904,1 MPa

Nyirasi szilardsag kiilonb6z6 folyadékban aztatva (atlag értékek)

Kétési id6 16 6ra/40°C
A nyirési szilardsag 30 napon at térténd aztatas utdn meghatarozva 23°C-on.

‘DSO nap E60 nap O90 nap‘

Eredeti érték _
1 I I
IMS _
1 I I
Benzin (6lommentes) _
1 I I I

Etil acetat —

Ecetsav Lebantva

Xylén
1 | | |
Kenéolaj _
1 | | |
Parafin ~

1 I I I

Viz 23°C-on | ]

1 I I

Viz 60°C-on #—'
1 I

Viz 90°C-on #—’—'
N/mm o 5 10 15 20 25 30
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Oregedés hé hatasara a nyirasi szilardsag tekintetében
Kotési id6é 16 ora/40°C Tesztelve: 23°C-on, 50% rp

Eredeti érték

20°C/ 5év ]

80°C/ 60 nap | ]

80°C/5év
120°C/ 60 nap

Nmm2 0 5 10 15 20 25

Nyirasi szilardsag trépusi id6jaras esetén (40/92 DIN 50015
Kotési id6é 16 6ra/40°C, 23 °C-on tesztelve

Eredeti érték

30 nap |

60 nap |

90 nap |

Nmm2 0 5 10 15 20 25 30

Anyagfaradasi teszt egyszerl ragasztasi mintaval (DIN 53285)

Kétési idd: 20 perc / 100°C; Statikus szilardsag: 16,3 N/mm2
A teszt 90Hz-es terhelési frekvenciaval végezve

Véltozé terhelés a statikus %-&ban Terhelési ciklusok szdma az anyaghibaig
30 10°>-10°
20 10%107
15 >10’

Tarolas

Az Araldite Extra Strong/A és Araldite Extra Strong/B minéségét megérzi 3 évig,
szobahémérsékleten, lezart tubusban tarolva. A lejarat datumat lasd a csomagolason.

Ovintézkedések

A termék nem mindsil veszélyesnek, ha betartja a kemikaliaknal alkalmazandé munkahigiéniai
el6irasokat. A még nem kikotott anyagok nem érintkezhetnek étellel, étel tarolasara szolgalo
edényzettel. Elelmiszertdl, italtél és takarmanytél tavol tartandé. Kerdlni kell a bérrel vald
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érintkezést és a szembejutast, tulérzékenységet okozhat. Megfelel6 védéruhazatot, véddkesztyit
€s szem- és arcvédot kell viselni. Minden egyes a termékkel valé munka utan alaposan mossunk
kezet meleg szappanos vizzel. Kerlljik az oldészerek hasznalatat. Eldobhat6é papir torl6kend6t
(ne textiltorolkozét) hasznaljunk a bér szaritasahoz. Csak jol szell6ztetett helyen hasznalhat6. Az
eléirasokat részletesen a Biztonsagtechnikai Adatlap tartalmazza. Es szolgaltat teljes informaciot
az egyes termékekre vonatkozodan.

Huntsman Advanced Materilals

Duxford, Cambridge
England CB2 4QA

Tel: +44 (0) 1223 832121
Fax: +44 (0) 1223 493322
www.araldite.com

Az ebben a dokumentumban megadott Utmutatdsok a kisérleteink és a tapasztalataink
eredménye, és jOhiszemien terjesztettlk el6. Az anyagok és a hordozéfellletek kildnbdzésége
és a lehetséges alkalmazasok nagy szama miatt, amelyek ellendrzési koriinkdn kivil esnek, mi
nem vallalhatunk semmilyen felel6sséget a kapott eredményekért. Minden esetben javasoljuk
el6zetes kisérletek végrehajtasat.
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